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1. AMAC

Bu talimatin amaci Permak Girbau Yikama Makinesinin Montaji, kullanimi ve bakiminda
dikkat edilmesi gereken kurallari belirlemektedir.
2. KAPSAM
Bu talimat Permak Girbau Yikama Makinesinin kullanim ve bakiminda dikkat edilecek
konulari kapsar.
3. SORUMLULAR
Bu talimatin uygulamasinda ¢amasirhane ve teknik servis personeli, temizlik hizmetleri
sorumlusu ve teknik hizmetler mudrligu sorumludur.
4. TANIMLAR
5. UYGULAMA
5.1.Nakliye ve Yerlestirme
» Makine dik sekilde tasinmalidir.
» Makineyi yagmur ve rutubet gibi dis etkenlerden koruyun.
» Makinenin altindan forklift ile tasinmasi tavsiye edilir.
» Makineyi kasasi ile beraber kurulacagi alana en yakin yere kadar getirin
Montaj Mahalli
Bu tip makineleri kesinlikle sallanabilen zeminlere veya insaat Miihendisi onayi olmadan zemin kat
harici yerlere kurmayin. Bu kilavuzda belirtilen statik ve dinamik yiik oranlarini dikkate alin. Uretici
kesinlikle makinenin zemin baglantisindan dogacak higbir sorumluluk tGstlenmez.
Uyari: MS serisi makineler zemin baglantih makineler olup zemin baglantisi saglam yapilmalidir.
Zemin baglantisi makinenin ¢alismasi igin son derece 6nemli olup 300 doz beton lizerine kimyasal
dubel ile baglanti yapilmasi tavsiye edilir. Makineyi yanici parlayici maddelerin bulundugu yerlere

kurmayin.
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Zemin baglantisi icin iki farkli yéntem kullanilir:

* Saplamalar ile baglama. Makine ile beraber gelen saplamalar dozajli beton dokulerek icerisine

takilir ve beton kuruduktan sonra makine bu saplamalara oturtulur

» Kimyasal dibel ile makine baglanir. Makineyi montaj yerine tam olarak aliniz. Delik yerlerinden
betonu isaretleyiniz. Makineyi geri ¢ektikten sonra isaretlenen yerlerden matkap ile uygun capta
delik aciniz. Agilan bu deligi tozdan tam olarak basing¢h hava ile temizleyiniz. Delige cam tlp
seklinde kimyasal dubeli atiniz ve matkabin ucuna takacaginiz saplama ile karistirarak kimyasalin
deligi doldurmasini saglayiniz. Saplamayi dik sekilde birakarak yarim saat bekleyiniz. Diger

deliklere de ayni islemi yapin. Daha sonra saplamalar tzerine makineyi oturtunuz.

5.2. Montaj
5.2.1 Drenaj

Drenaj Kutusuna Bosaltma (tavsiye edilen yontem):

Drenaj kutusunu asagidaki sekildeki gibi makine o6zelliklerine uygun dlglide yapin. Bu sekilde

baglantida:

* Kirli suyun makineye dénmesine engel olunur.

* Rahat bosaltma saglanir.

» Drenajdaki kacaklar kolayliklar tespit edilir.
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Drenajin Direkt Boruya Baglanmasi
BU baglantida tedbir olarak havalandirma icin A borusu konulmali, boru capi ilgili makinenin

0zelligine uygun secilmeli ve bir rogar C yapilmalidir.

NA .
s ey ] /A N/A

— \/\/
I

5.2.2 Su Baglantisi

Makinenin arkasina kadar getirilen soguk ve/veya su tesisati yetkili servis tarafindan asagidaki

sekilde makineye baglanir. Tesiste sadece soguk su varsa hizli dolum igin makineye her iki giristen

oy

@

soguk su verilir.

5.2.3. Elektrik Baglantisi
Makine yanina kadar uygun nitelikteki getirilen elektrik yetkili servis tarafindan makineye baglanir.
Gelen hatta sigorta ve faz koruma rélesi konulmalidir. Gelen hatta muhakkak topraklama olmaldir.

4/13



YAKIN DOGU UNIVERSITESI
HASTANESI

GIRBAU YIKAMA MAKINESiI KULLANMA VE BAKIM TALIMATI

Dokuman No: ilk Yayin Tarihi: Revizyon Tarihi: Revizyon No: Toplam Sayfa
Sayisl:
TEK_T_008 22.03.2013 - - 13

3 ph 3 ph+N
200V - 240V 380V - 415V

®IGND | @IGND

s N
L3 L3
L2 L2
L1 L1

5.2.4. Buhar Baglantisi

Makine arkasina kadar uygun nitelikte getirilen buhar tesisati vana, filtre ile beraber makine

arkasindaki buhar valfine baglanmalidir. Nakliye esnasinda cikarilan buhar valfi makine tamburu

icinden ¢ikartilarak baglanmalidir.
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5.2.5. Harici Dozajlama (opsiyonel)
Bu makineler harici dozajlama ekipmanlarina sinyal verebilir. Bu sinyaller rdle kontagi
seklindedir. Sinyalin siiresi 20-30 saniye arasina ayarlanir ve degistirilemez.
5.2.6. Test Devreye Alma
Makine montaj ve baglantilari bitirildikten sonra test ve devreye alma calismalari igin yetkili
servise haber veriniz.
5.3.Tanim
Yikama sikma makinesi kiyafet veya tekstili su ile yikanarak temizlenmesi veya tuse verilmesi
icin kullanihr. Makinede su harici baska bir medya kullanilamaz. (solvent v.s) makine
kapasitesinde yuklenmeli ve torba icerisinde tekstil konulmamalidir. Hali, kanvas veya su
gecirmezlik gibi tekstiller icin sikma islemi yapilamaz.
» Tambur ve kazan komple paslanmaz celikten Uretilmistir.
« Tambur motoru asenkron inverter kontrollt bir motordur.
» Toplam 8 adet yilkama programi bulunur. Tim programlar 3 yilkama adimi (dozajlama, 6n yikama
ve ana yikama maks. 90 °C) ve 5 sikma adimi (son sikma ytksek hiz) bulunur.
* Programlar Uzerinde degistirebilme imkani
* Seviye kontrolu elektronik basing transmiteri ile saglanir.
5.4. Makine Kullanimi
5.4.1. Kontrol Paneli

B E C
: oig g
O pae i
il [
A D
A: -
(START/STOP) Program calistirma ve durdurma
B:
A

(W] program segimi

L MoD ) Geligsmis kullanim modu. Program erteleme (opsiyon)
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C@} calisan programda degisiklik yapma
C: Acik/Kapali anahtari
Program durumunu gdsteren lambalar
E: Ekran. Caligsan fonksiyonlari gosterir.
Ekran Anlami
Pr-* Segcilen program. Makine yikamaya hazir
-* Su girigi
-* Su sicakhdi c: santigrat, F: fahrenayt
rt-* Kalan donus slresi
Et-* Kalan sikma suresi
I\Fa’%iineyi Yiikleme Program sonu. Kapi serbest
M9GRenin kapasitesine uygl\ABHARY agiriiktaki tekstili hazirlayin. Cepleri bosaltin, fermuariari

kapatin ve ylkamaya uygun olmayan aksesuarlari ¢ikartin. Renkli ve beyazlari yari ylkamaniz
tavsiye edilir. Makinenin kapagini acin ve tekstili yerlestirin. Makineyi asiri yuklemeyin. Kapak rahat
kapatiimahdir.

Deterjan Gozi Kullanimi

Deterjan gdzune sembollerde belirtildigi gibi kimyasallari koyun

AOYNES
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\ 1/ On yikama toz deterjan
\inf Toz deterjan ana yitkama
A Sivi agartici
sla Sivi yumusatici

Kopuk Kontrol

Onden yiiklemeli yikamali sistemler daha iyi mekanik etki Gretirken kdpuk Uretir. Kopik ise yikama
etkisini azaltici bir faktdr oldugundan képuk kontrolll deterjanlar kullaniimalidir. Ayrica fazla kopuk
kece ve rulman 6mrind de azaltacagindan dolayi Uretici ve ithalatgi bu konuda sorumluluk almaz.
5.4.4. Program Baslatma

» Kapiyi kapat. Ekranda “door” yazisi yerine “SEL” ¢cikacaktir.

» Program secim butonlar ile istenilen programi secin. (program icerikleri 5.6.) secilen porgram
numarasi ekranda gozukar.

* Deterjanlari koy

» Baslatma dugmesine bas butonlari ile sicakligi se¢., calistirma digmesine tekrar
basarak makineyi calistir. Program bitince sicaklik eski haline geri doner.

» Program calisma siresinde ekranda ilgili fonksiyonlar gézukir ve yikama durumu led
lambalardan takip edilebilir. Bu stirede kapi kilitlidir.

5.4.5. Program degistirme

Makine calisirken program lzerinde degisiklik yapabilirsiniz.

D o ey . . . . (ACCEL) 4. .
* Degisiklik yapmayi aktif hale getirmek igin ““===-/ digmesine basin.
* Yikama suresini degistirmek icin 4 digmesine basarak dakika bazinda yikseltin. Sikma suresi
artinlamaz.
* Yikama ve sikma stresi ise w dugmesiile dusurulebilir.
« Adim atlatmak icin ¥ butonuna sonraki adimin baslangicina kadar basiniz.
+ Hicbir tusa basmadan bir siire beklendiginde degisim ekranindan gikilir.
Kirigmazlik: Program basladiktan sonra Grunun ylksek devirde sikilarak kirigsmasini engellemek
icin
L_mop) Butonuna basil tut. Ekrana gelen rh-0 ekranini rh-1 yapmak igin butonuna bas.
Kingmazlik devrededir. Bu durumda program son sikmaya ge¢meden durur ve ekranda PUSH

STAR mesaj goziikiir. Programa devam etmek icin butonuna basin.
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5.5. Anza Bulma

Yikama iglemi END/BAL yazarak bitiyor.

Co6zum: Yuk dizenli dagitiimadigindan dolayi sikmaya gegemeyince olur.
* Tekstili ¢cikart ve tekrar yikle

* Yikama adimina bagla ve son adima kadar gel

» Makine son sikmayi su almadan yapmaya galisacaktir.

* Problem devam ederse yetkili servise haber ver.

Makine sikma adiminda garip sesle ¢ikariyor.

Cozim:

» Makine terazisini kontrol et.

* Montaj civatalarini sik

* Problem devam ederse yetkili servise haber ver.

Makine icine su siziyor.

Cozum:

* Cikis borusunu kontrol et

* Su girislerini kontrol et

» Kapi contasini kontrol et, temizle, gerekiyorsa degistir.

* Problem devam ederse yetkili servise haber ver.

5.5.1 Arizalar

Makinede herhangi bir ariza olusmasi durumunda ekranda ALM ve ardindan ilgili arizanin

asagidaki mesaijlari gézikir. Bu durumda asagidaki tablodaki gibi miidahale edilir.

EKRAN BILGISI: | MUHTEMEL ARIZA: cOzUMU :
ALM/A-* O Su giris problemi o Su basincini kontrol et
o valflerde ariza var o Vanalari kontrol et
O seviye sisteminde ariza o Su filtresini kontrol et
var o Yetkili servise haber ver.
ENER o Acil durdurma butonu o Acil durumu ortadan kaldirip butonu
devrede devreden ¢ikartip calismaya devam ediniz
ALMBAL o Dengesiz yuk kontrol o Makine voltajini kesip, servis ¢agiriniz.
sistem arizasi
ALM/Prob o Arizali 1s1 probu o Makine voltajini kesip, servis ¢agiriniz.
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ALM/L o Makine kapali iken o Manual su valflerini kapatin,
tambura su girisi. o Makine voltajini kesip servis ¢agirin.
O Su seviye sensori arizal
ALN/StAr o Kapiacgik o Kapiyi kapatip, kolu yatay hale getiriniz.
o Kapi kilit arizasi o Makine voltajini kesip, servis gagirin.
o Su giris sorunu o Manual su valflerini kapatip, Servis ¢agirin.
ALM/SL o Devamli su seviye fazlasi | o Manual su girislerini kapatip, servis
cagirin.
ALM/C o Isitma sorunu o Manual valfleri, buhar basinci ve pislik
o Arizali 1sitma devresi tutuculan kontrol ediniz.
o Elektrik rezistanslarini kontrol edin
o Makine voltajini kesip, yetkili Servis
cagirin.
ALN/C-- o Cok yuksek su sicakhgi O Suyun sogumasini bekleyin,
o (V tipi makinelarda) buhar valfini kapatip,
o Makine voltajini kesip, servis ¢agirin.
ALM/E o Bosaltma valfi ve o Makine voltajini kesiniz, bosaltmanin
devresinde tikaniklik. temizligini kontrol ediniz. Bosaltma valfini
temizleyiniz,
ALM/door o Kapi kilit arizasi o Makine voltajini kesip, servis ¢agiriniz.

5.6. BAKIM iSLEMLERI

Makine 6mrund uzatmak, muhtemel arizalari en aza indirmek ve en mikemmel calisma sartlarini

elde etmek icin imalatci tavsiyelerini g6z 6ntine aliniz.

Makine ve makine kullanicilarini emniyeti icin planli bakim programlarina kesin uyum sarttir.

Emniyetli bir sekilde calisabilmesi icin; Makine; temiz bir ortamda bulunmali, dokiimanlarda tarif

edildigi sekilde kullaniimali ve yetkili servis tarafindan yilda bir defa bakima tabi tutulmalidir.
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5.6.1. Planh Koruyucu Bakim

Kullanici

Asagida verilen listede yer alan bakimlarin tamamen kullanici tarafindan yapilacaktir. Bu islemler
makineyi iyi sartlarda tutar, emniyetli kullanimi saglar ve beklenmeyen arizalarinolusmasini

engeller.

Haftallk | Altiayhk | Kullanici bakimlar

X Kapi contasini temizleyiniz.

Deterjan gdzuni temizleyiniz

Kapi interlogunun ¢alismasini kontrol ediniz.

Acil durma butonunun c¢alismasini kontrol ediniz.

X X| X| X

Kecelerde sizinti kontroll yapiniz.

Deterjan g6zl sifonlarini temizleyiniz.

Bosaltma valfinde kacak kontroll yapiniz.

Su giris pislik tutucularini temizleyiniz.

Buhar giris pislik tutucularini temizleyiniz.

X X| X X| X

Kapida sizinti olup olmadigini kontrol ediniz.

Yetkili Servis
Asagida verilen islemlere ilave olarak yetkili servis, yukarida listelenen islemlerin kullanicilar

tarafindan yapilmasini saglar egitimini verir.

Yilhk Kullanici bakimlari

Elektrik baglantilarinin emniyetini kontrol ediniz.

Programlayicinin galisip galismadigini kontrol ediniz.

Isi kontrol devrelerini kontrol ediniz.

Kontrol elemanlarini test ediniz.

Motor enerji tiketimini kontrol ediniz.

Elektrikli isiticilarin enerji tiketimini kontrol ediniz.

Motor koruma devrelerini kontrol ediniz.

Su giris kolektérini temizleyiniz.

Prosestat girisini temizleyiniz.

X[ X| X X| X| X| X| X| X| X

Bosaltma hortumlarini temizleyiniz.
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Boru devrelerinde kacak kontroll yapiniz.

Dis tambur sizinti kontroli yapiniz.

HS-3055 ve HS-3110 modellerde kavrama kontrolii yapiniz.

Kayis gerginliklerini kontrol ediniz.

TUm baglanti civata ve vida sikiliklarini kontrol ediniz.

Genel sase yapisini kontrol ediniz.

X| X| X| X| X| X| X

HS modellerde amortisorli sasenin terazisini kontrol ediniz.

X HS modellerde yayl amortisorleri kontrol ediniz.

5.6.2 Bakim ve Diizeltici iglemler

Bu islemin herhangi bir asamasinda besleme devrelerini ayirmadan islem yapmayiniz. Tim
korunaklar yerine takili olmadan ve saglam olarak baglanmadan makineyi calistirmayiniz.
Deterjan géziinde ¢alisirken koruyucu eldiven takmayi unutmayiniz.

» Terminal kapaginin agilmasi:

- Harici otomatik hat salterini devreden ¢ikariniz,

- Makine ana hat salterini devreden ¢ikariniz,

- Dort adet sa¢ vidasini soklp salterle birlikte kapagi ¢ikariniz,

- Kapagin sokulmesi veya takilmasi sirasinda ana hat salteri “OFF” konumunda olmalidir (Sekil-
9),

* Kapi contasinin temizlenmesi:

- Islak bir bez kullanarak kumas parcalari ve deterjan birikimlerini temizleyiniz,

- Contanin konumunu degistirmemeye 6zen gosteriniz,

* Deterjan g6zunin temizlenmesi:

- Harici salteri OFF’ a alip ikaz etiketi asiniz,

- Makine ana hat salterini OFF’a alip asma Kkilitle emniyete aliniz,

- Makineye giren besleme valflerini kapatip asma kilitle emniyete aliniz,

- Deterjan g6zl i¢ ve disindaki deterjan birikimlerini temizleyiniz. Deterjan goziine hasar verecek
sert takimlar kullanmayiniz,

- Su girig valflerini aginiz,

- Makine ana hat salterini ON’a alip asma kilidi ¢ikariniz,

- Harici salteri ON’ a alip ikaz etiketi ¢ikariniz,

12/13



YAKIN DOGU UNIVERSITESI
HASTANESI

GIRBAU YIKAMA MAKINESiI KULLANMA VE BAKIM TALIMATI

Dokuman No: ilk Yayin Tarihi: Revizyon Tarihi: Revizyon No: Toplam Sayfa
Sayisl:
TEK_T_008 22.03.2013 - - 13

Sekil - 9

Enerji Verimliligi
Makinenin verimli sekilde kullanimi
yapilmasidir. Ayrica tekstile uygun en disuk sicakliklarda yikama yapilmasi gerekir. Makinenin

icin en Onemli

konu makine kapasitesinde yukleme

drenajinin temiz tutulmasi da makinenin rahat ¢calismasi agisindan uygundur.

5.7. Ariza meydana geldiginde Teknik Servis’e haber verilerek “Teknik Servis, Ariza Bildirim

Formu” aracili§i ile ariza bildirimi ve ariza icin yapilan mudahaleler arizayi bildiren personel ve

teknik servis personeli tarafindan kayit altinda tutulur.
6. ILGILI DOKUMANLAR
Teknik Servis, Ariza Bildirim Formu
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