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1. AMAC

Bu talimatin amaci Permak MGC Manken Utliniin Montaiji, kullanimi ve bakiminda dikkat
edilmesigereken kurallari belirlemektedir.
KAPSAM

Bu talimat Permak MGC Manken Utiiniin kullanim ve bakiminda dikkat edilecek konulari
kapsar.

SORUMLULAR

Bu talimatin uygulamasinda camasirhane ve teknik servis personeli, temizlik hizmetleri
sorumlusuve teknik hizmetler mudurligd sorumludur.

TANIMLAR

UYGULAMA

Kurulum

Paketleme

Makine 3 farkl sekilde paketlenmis olabilir:

1. Paletli ve plastik korumali:

Altta forklisft veya transpalet ile kaldirma ve tasima icin palet bulunur. Palete baglanmis plastik

koruma ile makine baglanmistir. Makine palet Gizerine sabitlenmistir.

2. Kasa: Kafes seklinde makine etrafi kasalanmistir

3. Sandik: Makine etrafi komple tahta ile kasalanmistir.

Sekil - 1

Makine paketini aldiktan sonra makinenin herhangi bir hasara ugrayip ugramadigini kontrol
edin. Varsa bir hasar sigorta islemleri i¢i tutanak tutturmayi ihmal etmeyin.

Makineye hicbir sekilde su piskurtmeyi ve ani hava Ufletmeyin. Makineyi elle degil
transpalet veya forklist ile kurulacagi yere tasiyin ve orada paketini agin.

Dogru aletlerle kutu veya sandigi aginiz.

Plastik korumayi kaldiriniz.

Makinede herhangi bir hasar olup olmadigini kontrol ediniz, hasar varsa sigorta islemleri
icin tutanak dizenleyiniz.

Palet icinde sabitlenmemis malzemeleri tehlike olusturmamasi icin aliniz.
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e Sabitleme vidalarini sokindz.
Makinenin dninden ve arkasindan iki halat yardimi ile forklift v.s. ile kaldirarak montaj
mahalline yerlestiriniz.
Varsa bir kaide tzerine koyarak sabitleyiniz.
Varsa buhar ve kondens baglantilari bakir borular ile yapin.
Kurulum bittikten sonra tim panelleri ve koruma ekipmanlarini yerine takin
Duvardan ve diger ekipmanlardan yeteri kadar mesafe birakilmalidir. Makine zemine
baglanmak zorunda degildir. Makinenin zemin katlarda kurulmasi tavsiye edilir.
Govde ve Kilif Baglantisi
Manken Utliniin Govde ve kilif baglantisi icin asagidaki sekilde islem yapiniz:
a) Govde destegindeki POS 27 deliginden ayirma pini PO 26 yi ¢ikartin.
b) Govdeyi POS 29 destegini POS28 merkezleme pinine denk gelecek sekilde Utliye yerlestirin.
c) POS 30 kilavuzu ve POS 29 destegdi arasina POS 27 deki delik icindeki POS 26 ayrima pini
arasina yerlestirin ve baglayin.
d) POS 31 kilifini gegirin.
e) Ust ipleri POS 32 karsilik gelen POS33 den gegcirip POS 34 plakasina takin.
f) Alt ipleri POS 35 ve POS 36 dan gecirip POS 37 de baglayin.
g) POS 38 ve POS 39 kontrolleri ile gdévdeyi cevirin. Bu esnada kablolarin dolasmamasina 6zen
gOsterin.
h) Kilift POS 40 cercevesinin alt dairesine baglayin.
On ve Arka Kureklerin Govdeye Baglanmasi
Manken Utuiniin On ve Arka Kiireklerin Govdeye baglanmasi icin asagidaki sekilde islem yapiniz:
a) Govdedeki dairesel kisimdaki 4 adet POS41 civatalarina 6n kirek destegini yerlestirin.
b) POS 91 destegi tzerine iki pini Gst POS 93 veya alt POS 94 ¢cengeline boya gore uzun kiregi
takin. Kregi agmak icin yayi gevsetin ve lste dogru kaldirin.
¢) Govdedeki dairesel kisimdaki 4 tane POS 44 civatasi ile kiirek destegi POS 92 yi sikin.
d) Yukseklige gore kisa kiregi POS 92 POS 93 st veya POS 94 alt pine takin.
Aksesuar ve Askinin Montaiji
Manken Utiiniin Aksesuar ve Askinin Montaiji icin asagidaki sekilde islem yapiniz:
a) POS 42 1zgarasini civatalarini sbkerek cikartiniz.
b) Aksesuar kolunun POS 43 alt somununu sékin.

¢) Kolu gévdedeki delige takin ve POS 43 somunu ile sikin.

d) POS 42 1zgarasini tekrar yerine takin.

5.1.6.Su Baglantisi

3/8” galvanizli boruyu makinenin 1 metre yakinina kadar ¢ek. Ucuna kuresel bir vana baglayip
lastik hortum (@int 13 mm) bagla ve POS 14 su girigsine tak. Drenaji POS 17 den sicaga dayanikli
bir boru ile al ve tesisata bagla. Sicak suyun drenaja atilmasi yasak ise 15-20 It kapasiteli bir tanka
drenaji verebilir ve soguduktan sonra drenaja atabilirsiniz. Buharda kullanilacak su yumusaticidan

gecirilmis ve kimyasal sartlandirma yapilmis olmalidir.
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5.1.7. Elektrik Baglantisi

Sekil - 2

Elektrik baglantisinin makine etiketi Gzerindeki bilgilere uygun oldugundan emin olun. Makine
glctine uygun sigorta, salter ve kablo secilmis olmalidir. Elektrik hatti 30mA faz koruma rdlesi
korumali olmalidir. Makine iyi sekilde toprak baglantisi yapiimis olmalidir, aksi takdirde garanti
islemi yapilmayacaktir. Makineyi ilk calistirmadan 6nce elektrik baglantilarini herhangi bir gevseklik
v.S. icin kontrol edin. Motor yonlerini kontrol edin gerekiyorsa faz yonlerini degistirerek motor
yonuna dizeltin.

5.1.8.Basingli Hava Baglantisi (Sadece 60HZ makinelerde)

Makine calismasi icin 7-9 bar (72-100 psi). Basincinda temiz, susuz ve yagsiz havaya ihtiyac
duyar. 1/4” ¢capinda boru ile makine yanina getirilecek hava 3 yonli vana ile (0-1-bosalt) makineye
baglanmalidir. Bu 3 yonli vana ile 1 nolu pozisyonda makineye besleme ve 0 nolu pozisyonda
susturucu lzerinden kalan havayi desatrj edilir. Bu sekilde makinede bakim islemleri yapilirken bu
valfi “0” pozisyonuna getirerek makine icerisinde hava kalmamasi saglanir.

5.1.9.Kazan Yikama (Kazanh Modeller)

Makine ilk calistiriidiginda veya bir haftadan fazla ¢alistirilmadiginda kazan asagidaki sekilde
yikanmalidir.

1. Kazani ag¢in ve basincin 3 bara kadar ¢cikmasini bekleyin.

2. Kazani POS 69 salteri ile kapatin ve POS 17 tapasini agarak bosaltin.
3. Tam olarak bosaldiginda vanayi kapatin. Bu esnada bosalan su muhtemelen siyah renkte

olacaktir. POS 69 salterini agin.

4. Kazan acin ve 2 bar basinca getirin.

5. Yukaridaki 2-4 adimlari 3-4 sefer tekrarlayarak bosaltilan suyun temiz olmasini saglayin.

Kazan yukaridaki sekilde yikanmadigi takdirde buhar verme iglemi esnasinda pasli su gikacak ve

tekstilde leke yapacaktir.
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5.2. Manken Utii Kullanimi
5.2.1. On Kontroller
a) Seviye caminin iyi durumda ve her iki vanasinin da kapali oldugunu kontrol et.
b) POS 17 kazan drenaj vanasinin iyice kapali oldugunu kontrol et.
c) POS 66 su besleme vanasinin agik oldugunu kontrol et.
d) Eger makine uzun streli kapah kalmigsa pompanin iginin temiz oldugunu ve saftin tornavida ile
kolayca dondugunu kontrol et.
Not: Pompayi su vanasi kapali iken ve susuz olarak ¢alistirma tamiri imkénsiz hasara sebep olur.
5.2.2. Makineyi Calistirma
a) Sebeke salterini agin.
b) POS 69 makine salterini agin.
Elektronik seviye kontrolli makineler:
a) POS 57 anahtari ile kazani agin. POS 55 turuncu su besleme lambasi yanar ve istenen
seviyeye su ylUkselince séner ve POS 55 otomatik i1sitma lambasi devreye girer.
b) POS. 71 manometresinden buhar basincinin 5 bar (72,5 psi) basinca yikselmesini bekle.
iki bagimsiz 1sitma sistemi olan makineler:
POS 52 anahtar lambasini yakarak ilk rezistans grubu ve POS 53 ile ikinci rezisntans grubu (her iki
devre birbirinden bagimsiz calisir)
POS 63 klepesi ile operatdr ventilasyon ve buhar-hava fazinda hava miktarini ayarlayabilir.
Kendine dogru ¢ekince hava miktari artar, aksi istikamette azalir.
5.2.3. Kontrol Panelini Kullanma
Finisaj islemleri icin asagidaki sekilde ¢aliginiz:
Asagida aciklandigi gibi istenilen programi ¢aligtirin.
Ornek finisaj sureleri:
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5.2.4. Utiileme Programinin Kayit Edilmesi

e

( VE TUSLARININ KULLANIMI) .
PO dan P9 a kadar 10 adet program hafizaya alinabilir. Ilk 5 program kullanima hazirdir ve ayrica

degistirilebilir. Goriinen 4 zaman asagidaki gibidir:

» 1°zaman: buharlama

» 2°zaman: hava ile karisik buharlama
* 3°zaman: ara

* 4°zaman: kurutma

Hafizadaki programlari gérmek icin digmesine basin.
k -

Ulasmak istediginiz parmoatreye gelme oncelikle istenilen programi ¢agirmaniz gerekir.

MR | DUgmesine ilk basildiginda (ayni zamanda buhar uyari 15131 %‘y yanmaya baglar.)
_|_ J—
ve tuslar yardimi ile stireyi O ile 99 saniye arasinda her seferinde 1 artirarak, 99

6/14



YAKIN DOGU UNIVERSITESI
HASTANESI

MGC MANKEN UTU BAKIM VE KULLANIM TALIMATI

Dokuman No: ilk Yayin Tarihi: Revizyon Tarihi: Revizyon No: Toplam Sayfa
Sayisl:
TEK_T_009 22.03.2013 - - 14

saniyeden sonra ise ekranda bir dakika 40 saniye ¢ikar (1.40) ve 10 saniyelik araliklarla maksimum
9'.50” slireye ayarlanabilir.
Planlanan slreye ulasinca sireyi onaylamak ve bir sonraki buhar hava karigimi siiresine gegcme

icin

(] VI =

digmesine bas. Ekranda ve ISIklari yanar.
+ [
ve

Planlanan slreye ulasinca slreyi onaylamak ve bir sonraki ara verme siresine ve sonrasinda

tuslari yardimi planlanan sire segilir.

kurutma
TMER
suresine gecmek ve ayarlamalari yapmak icin ayni sekilde dugmesine bas.
Son zamani da ayarladiktan sonra dugmesine basarak planlanan sureler onaylanmis olur
[#]

START

STOR
ve slre ayarlarindan ¢ikilir.
istenilen programi sectiginizde POS 53 pedalina veya bastiginizda Utlleme devresi

baslar.

[+
START
SToP

Utlilemeyi durdurmak igin butonuna basin.
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5.2.5. Manuel Hava Fonksiyonu Kullanimi
ENTEGRA FAN ACIK/KAPALI

fonksiyonu fani acar ve Uriine sicak hava ufler ve ayni zamanda uyari 1s1g1 yanar.

Bu fonksiyon kurutma siresinin uzatiimasinda veya Uriinde sadece kurutma isteniyorsa kullanilir.

tusuna bir sefer basildiginda fan ¢aligir ve tekrar basildiginda durur.

tusuna T4 silresinin hesaplanmasi esnasinda basarsak ventilasyon fazina tusuna

0
START
SToR

basilincaya kadar devam eder (veya alt devreler icin manuel fonksiyonu hafizaya alir.)

5.2.6 Manuel Buharlama Fonksiyonu Kullanimi

N

Duran makinede tusuna basildiginda buharlama baslar (ayni zamanda uyari lambasi
yanar.)
r . - |:|
I\ START
N STR
ve veya tusuna basilincaya kadar devam eder.
] o
45 £\
= o
tusuna buharlama stiresinin hesaplanmasi esnasinda basildiginda ' tusuna basilincaya

kadar
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O
START
SToR
devam eder (veya alt devreler icin manuel fonksiyonu hafizaya alir.), sonra diger fazlara
gecer.

Elektronik Seviye Kontrol Galigmasi
Kazan bos iken makine acildiktan 3 saniye sonra seviyeyi doldurmak igin su ister. Elektrik

rezistanslar seviye sensori doluncaya kadar devreye girmez. Su gelmesinden itibaren 2 dakika
icerisinde seviye sensorl suyu hissetmezse su vanasinin agik veya kapali oldugunu kontrol edin
ve kapall ise acin. Eger vana acgik faka su gelmiyorsa suyun neden gelmedigini kontrol edin. Bu
konular ile ilgili bilgiler ilerleyen sayfalarda Elektronik seviye kontroll arizalari bélimiinde detaylica
anlatilmaktadir. Dogru su seviyesine ulasildiginda su pompasi ve giris valfi kapanir ve rezistanslar
devreye girer. Su seviyesi dustp senstr sudan kurtuldugunda su pompasi ve valfi acar. Bu
asamada 10 saniye boyunca rezistanslar devrededir. Eger bu sire icerisinde sensodr suyu
hissetmez ise rezistanslar dereden c¢ikar.

Makineyi Kapatma
a. Isi bitirmeden birka¢ dakika dnce kazani POS 57 ile kapatin ve kazan icerisindeki buhari bitirene

kadar calisin.

b. Kazan basinci 2 bar civarina distiginde POS 69 ana salteri ile makineyi kapatin ve POS 17
drenaj vanasini acarak igerisindeki suyu bosaltin ve vanayi kapatin. Kazani agin ve icini taze su ile
doldurun. Pompa durdugu zaman kazani kapatin.

c. Suyu POS 66 vanasi ile kapatin.

d. POS 69 ana salter ve ilgili elektrik baglantisindan salteri kapatin.

Not: Bu islemi her aksam uygulayin. Bu sayede kazani verimli ve uzun 6murli olarak kullanirsiniz.
5.3. Bakim

Asagidaki talimatlar makinenin verimli, yliksek performansli olarak galismasini ve pahaliya mal

olabilecek ariza duruslarini minimuma indirilmesini saglar. Bu boélimun ilk kismi periyodik bakimlar
kapsar.

Not: Bakim periyotlari (gunlik, haftalik v.s.) normal ¢alisma sartlari olan glinde 8 saat tUzerinden
dustndlmastir. Yogun cgalismalarda daha sik araliklarla bakim yapilmalidir. Bakim sikliklari
asagidaki sartlar distnulersek uygulanmalidir: Makinede islenen tekstil miktari Su sertligi ve diger
Ozellikleri Havanin temizlik orani Diger cevresel sartlar Tum bakimlar esnasinda makine elektrigi

kesilmis olmalidir. Ayrica: Genel elektrik salteri kapatilmali veya fig takili ise ¢ikartilmalidir.
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Su giris ve kazan bosglatma vanalari kapali olmalidir Kazansiz modellerde buhar giris vanalar ve
kondens vanasi kapali olmaldir Basin¢li hava kapali olmahdir Makinenin sicak aksamlarinin
sogumasi igin yeteri kadar beklenmelidir. Ayrica makine Uzerindeki uyari igsaretlerine de uyulmasi
gerekmektedir. Her halikarda tim bakim iglemleri kabiliyetli, kendisini ve diger sahislarin
emniyetini alabilecek kapasitede kisiler tarafindan yapilmahdir. Avrupa birligi direktifleri ve yerel
kanunlar yetkili olmayan kisilerin bu tirden iglemleri yapmasina izin verilmesini yasaklar.

5.3.1. Haftalik Bakim
Kazan emniyet valfini kontrol edin. Kazan basing altinda calisirken kagak yapmamalidir. Eger
arizali ise emniyet valfini komple degistir. Gosterge, manometreler ve pompanin dogru calisip
calmadigini kontrol edin.

5.3.2. Alti Ayhk / Yilik Bakim
Elektronik seviye kontrolli modellerde
Isitici rezistanslari dikkatlice taslarda temizleyin. Bu kazanin performansi icin ¢ok énemli olup
yapmasl da kolaydir. Basitce rezistansh flansi yerinden sokin ve dikkatlice temizleyin. Bu islem
sirasinda pompay! kazana baglayan bakir boruyu c¢ikartin ve suyun temasta oldugu yerleri
temizleyin Sistemdeki contalari ve vanalari sizdirmazlik kontroliinden gegcirin. Sistemde strekli
sicak soguk temas oldugundan kacak olabilir. Varsa kagaklari onarin. Su filtresini temizleyin. Bunu
yapmak, icin boynu ¢ikart, selenoid vana icerisindeki filtreyi ¢ikart ve teli basingli hava ile temizle.
Manometre baglantilarini sékerek temizleyin. Elektronik seviye kontroll varsa probu dikkatlice s6k
ve temizle. En az yilda bir sefer kazan igerisini gozle muayene et. Eger igeride bir birikinti veya
pislik varsa temizle. Emniyet valfini sok ve baglantilarini kontrol et gerekiyorsa temizle.
TUum Makinelerde
Hava valfini sdkip valfin ve hortumlarin temiz oldugunu kontrol et.
Makine Uzerindeki tim uyar ve ikaz etiketlerinin durdugunu kontrol et.

Kihflari kontrol et gerekiyorsa degistir.

10/14



YAKIN DOGU UNIVERSITESI
HASTANESI

MGC MANKEN UTU BAKIM VE KULLANIM TALIMATI

Dokuman No: ilk Yayin Tarihi: Revizyon Tarihi: Revizyon No: Toplam Sayfa
Sayisl:
TEK_T_009 22.03.2013 - - 14
5.4. Anzalar
5.4.1. Kurulum Sonrasi Kazanlh Modeller
Ariza Muhtemel Sebep C6zim

Su besleme lambasi yaniyor,
pompa galisiyor ve durmadan
garip bir ses ¢ikartiyor

Su kazan igine girmiyordur

Suyun gectigi boru ve armaturleri
kontrol et gerekiyorsa temizle.
Pompanin susuz ¢alismasi

pompayI bozar!!!

Kazan buhar tretemiyor, su

besleme lambasi yaniyor.

Drenaj vanasi tam kapali degil

veya kagiriyor.

Drenaj vanasin tam olarak kapat,

varsa pislik temizle

Otomatik seviye kontrol sistemli
makinede civali anahtar kivilcim
cikartiyor

Endiselenmeyin bu anahtarin

normal ¢alisma fonksiyonudur.

5.4.2KAZAN VE ELEKTRONIK SEVIYE KONTROL ARIZALARI

Ariza

Muhtemel Sebep

COzim

1. Su valfi acik ama elektronik

seviye alarm veriyor

Su kazan igine girmiyordur

Suyun gectigi boru ve armatirleri

kontrol et gerekiyorsa temizle.

2. Buhar Uretilmeye
baslandiginda su geri

cekiliyor.

a. Makine uzun suredir
kullaniimiyordur.

b. Onceki aksam su hattindaki
vana kapatiimamistir.

C. su vanasi arizalidir

a. Makine galisiyorken kazan
bosaltma vanasini yavascga a¢
ve su pompasi calisarak suyu

doldurmaya basladiginda kapat.
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3. Su seviyesi tamamlamasina
ragmen buhar verme

esnasinda su geri gekiliyor.

a. Elektrik su valfi arizali veya
pislik gelmis, bu yizden tam
kapanmiyor

b. Kazandaki su her gin
bosaltilmiyor ve kdpuk olusuyor.
¢. Kazan seviye gostergesi
kirlenmis; makine dogru
calismaz ve surekli su ister

d. Seviye gdstergesinin pano
Uzerindeki kablo baglantilari

gevsemistir

a. Su besleme valfini degistir.

b. Kazandaki suyu her aksam is
bitiminde bosaltin.

c. Seviye gostergesini sok, bir bez
ile temizle. Elektrod pinlerinin
gOsterge icerisinde
dénmediginden emin ol,
gerekiyorsa sik.

d. Kablolarin surekliligini kontrol et
e. Elektrik panosu igerisindeki

elektronik istasyonu degistir

e. Elektronik grup arizali

4. Kazanda su yok, rezistanslar

yaniyor

Seviye kontroliin normal ¢alistigi
durumlarda su seviyesi 20 saniye
icerisinde belli seviyeye
ulasmayinca rezistanslar koruma
amagli devreden cikar. Bu
korumayi elektronik seviye

kontroll saglar.

Seviye kontrol veya elektronik
grubu veya ikisini birden degistir.

5. Su hattindaki problemden
dolay! kazanda su yok

a. Besleme hattinda su yok
b. Sufiltresi tikal
c. Elektrik besleme valfi arizasi.

a. Suyu kontrol et.
b. Filtreyi temizle
¢. Bobini kontrol et

6. Pompa calismiyor

a. Pompa rotoru kazan tasi ile
tikanmistir.

b. Pompa motoru yanmis

a. Motoru acgarak tikanmayi
giderin.

b. Pompa motorunu degistirin.
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5.4.3 Kazan Rezistansi Yanik
Ariza Muhtemel Sebep Cozim

Rezistans lizeri beyaz bir tabaka
ile kaplanmis

Rezistans isiy1 iletmesine engel

olacak sekilde kireglenmis

Kazani kontrol et ve kisiri

rezistans takmadan 6nce temizle

Yanan rezistans dis bakir

muhafazada erime var

Kazan suyu eksikligi

Su seviye kontrol sisteminin
dogru calisip ¢alismadigini
kontrol et. Su hattini kontrol et.

5.5 Uyari ve Tehlike isaretleri

Makine galisirken koruma kapaklarini gtkarmayiniz

Makine galisirken bakim yapilmaz

Elektrik panelini sadece yetkili kisiler acabilir.

DO OO

Su ile sbndirmeyiniz.
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Makine g¢alistirlmadan dnce koruma kapaklari yerlerine takilmalidir.

Kullanici klavuzu, elektrik semasi ve talimatlara bakiniz.

Yuksek sicaklik Yanma tehlikesi!

Tehlike: elektrik

> 0@

5.5.1 Emniyet Tedbirleri

Emniyetli bir sekilde bakim faaliyetlerini yapmak igin asagidaki tedbirlerin alinmasi gereklidir.

Ana salter kapatiimali ve fisi ¢cekilmelidir.

Su vanasi ve kazan drenaji kapatiimalidir (kazanli modellerde)

Hava vanasi kapatiimali ve makinedeki hava bosaltiimalidir.

TUm sicak yuzeyler soguyana kadar beklemelidir.

Bu kilavuzun makine kullanmadan énce okunmasi kuvvetle tavsiye edilir.

Manken ttler kuru temizleme veya tekstilde ceket, pardosi gibi kiyafetlerin yikama sonrasi
Utlleme islemlerinde kullanilir.

5.6. Ariza meydana geldiginde Teknik Servis’e haber verilerek “Teknik Servis, Aniza Bildirim
Formu” araciligi ile ariza bildirimi ve ariza igin yapilan mudahaleler arizayi bildiren personel ve
teknik servis personeli tarafindan kayit altinda tutulur.

6. ILGILI DOKUMANLAR

Teknik Servis, Ariza Bildirim Formu
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